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POLITEOHNIKA WARSZAWSKA
Wwarszawa, Plac Jednabci Robatpiczej 1, Palem,

" Verfahren zur Herstellung eines abreissbaren

Korrosionschutzabberzugwérksio?fes."

" Daz.Dr,Stapistaw Forejko,
Erfinder : Dr,Ing.Mieczys¥aw saciejewski
Mgr,Ing, Marian Zubala,

und

eines abreissbarep Korrosiansschutz -Uberzugwerkstoffes,
Dieser Werkstaff gemjss der Erfindung ist dazu bestimpt,
Erzeugnisse aus Metall wihyend des Transportes und der
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- Lagerung vor Korrosion und mechanzschen Beschadigungen zuaguf

schiitzen, -

Un gie Erzeugnisse aug Hetall !it dieseu Uberzug ;u be—
ziehen, faucht man dieselben in den 5eschmlzeneu Verkstoff
von ungefahr 180 bis 190°c und kuhlt sie dmna nach HarauSn :

‘~'.. .

nahme gus dem Bad ab.

Derartige Ko?ioéiensschutz.mitt'el wurden m Anfang.sstaqmm

der Anwendung haﬁptsﬁchlich aug Wgchs,_ghloriertem_?araff@é
und auch aus Bitumenstoffen hergestellt. Diese Schutzmittel
hatten jedoch nicht die mpotige mecﬂapiSChe Festigkeit und‘
waren gegen den Einfluss von abﬁechgelnd niedrigen und

hoheren Temreraturen nicht besténdig,

Ein grosser For%schritt auf diesem Gebiet w;r eine'Kofi0516£S=
schutzmasse, welohe auf der Grundlage von ZellulQSes una N
kolystyro’—derlvaten erzeugt w1rd. Eine besondere techn1~ '
sche Beaeutung hat Athvlzellulose m*t “eirnmpchern (wie o

Phthalat, bebaaa+) ooule Olen (wle hlnerala und Pflanzenolp),

e T en

Wachsen Harzen und einer Reike arderer nectundtelle.

Ein wéseﬂfiicher Nachteil der Zellulosederivate ist deren
begrenzte thermisohe und chemische Bestandlgxelt Athqu
zellulase unterliegt bei eiper Temperatur iiber 1509 der Zer=
setzung, Die Polystyrolmasse dagegen weist nur eine Ausserst
geringe.Festigkeit gegen die Wirkung arganischer LGSungSn"
mittel auf,
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Das Verfahren gemiss der Erfindung ermdglicht die Herstellung
eines abreissbaren Korrosionsschutz-Uberzugwerkstoffes, beil
dem die Nachteile der Athylzellnlose- und Polystyfolmassen
vermieden sini, indem man den ﬁbérzugwerkstoff auf der
_Gruﬁdiage vaon Polyﬁthylen gewinnt, Der Werxstof{ nach dem
Verfahren gewdss der Erfindung ist von guler thermischer

und chemischer Bestandigkeit.

Das Verfahren zur Herstellung des abreissbaren Korrasions-

" schutz-Uberzugwerkstoffes beruht darauf, dass man Polydthylen
bel erhéhter Texperatur in Weiz':iachern aufldst, die man
ailgemein zur‘Erweichung von Xunitstoffen verwendet, wie
-.B.Karbonsdureester, polymerische Weichmacher, chlorieries
Paraffin, chloriertes Dirheny, chloriertes Poiyrhenyl,‘
Alkylarylather und deren Derivatle, Produxte der kondensation
aromatischar Veriindungen und‘Farmaldehydverbindungen, hocrim
siedenie Alkohols (iiber 200°C), mit Phenol modifiziertas
Kumaren-Indennarz, Alkylnaphthalene, Oligonefégyfal, oder
eine Mischung der Weichmacher =it Pflanzsnéién;:Mineralﬁlen,
‘synthefisghen Olen, PAfaffin und zusitzli~hen Substanzen.
Dabei verwendet man Polyﬁthflen in einer Xenge von 5 bis 50%
im Verhiltnis zu dem Gemisch Folyathylen - Weicnmacher,

Die zusdtzlichen Sutstanzen sind Eestanitaile wie :0xy-
dations;nhibitoéen, féttgéurensalza, Korrasiansinhibitoren,
synthetische uni natirlizhe Polymere, Harre, Warhs, Statili-

satoran und Farbst)ffe,

- 4 -
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Zu den Jberzugswerkstoffen kann man ausserdem noch Pigmente
und FiilllstoZfe zugeben, Die Zusammnensetzung des Gemisches
ist von seiner Bestimmung abhingig uni kann sehr verschieden-

artig sein wie zumxm baimiial :

Folydathylen 5 - 50 Gewichtsteile

Weichmacher 5 - 95 "

Paraffin 0 - 45, "

Cle 0 - 4 "

Hilfssubstanzen 0 - 45 "

Pigment 0 ~ 8 % im Verhdltnis zur Gesamtheit

} des Gemisches Uu=rzugwerkstoff-
_ Pigument '
Fiillstoff O - 80 % im Verhdltnis zur Gesantaeit

"des Gemisches Uberzugwerkstoff-
Fillsto£f,

Das Verfaar:n zur Herstellung des Uberzugwerkstoffes gemdss
der Erfindung wird nachfolgend an Hanid -ron Beisrielen er-

lautert.
beispiel 1

In den Rezitor giit man 90 kg Lioktylphtnalat sowie 10 ke
Polydthylen undi ernitzt das Ganze unter standigem Mischen beil
einer Temperatur.VOnhca.IBOO, bis sich das Polydthylen voll-
kommen auflost, Danaéh-wird die ﬁasse in spezielle Bzshdlter

- gegeben und bis zuAZimmertemperatur gekiihlt,

BEedlspiel 2

In den Reaktor gibt man 2 kg Rizinusdl, 15 kg Paraffindl,
lb'kg Paraftin, 22 kg Dibutylphthalat, 1 kg Oktylphenol und

[~
- 5 -
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50 kg-Polydthylen und erhitzt das Ganze unt2r stdndigem
dischen bei =iner Tempefatar von ca'180°, tis siczh das
Polyithylen vollkommen auflst. Danach wird die Masse in

spezielle Behaltar gegeben und bis auf Zimmertemperatur

Patentanspriiche 3
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Patentanspriiche:

1. Vexfahren zur Herstellung eihes abreissbaren Karrosione-
schutz—Ubefzugwerkstoffes mittels Zubereitung eines Gemisches
van synthefischem thermoplastischem Polymer mit Weichmachern
und gegebenenfalls zusdtzlichen Substanzén, dadurch gekenn-‘
zeichnet, dass ;lsbsynthetisches thermoplastisches Palymer
Folydathylen in solcher Menge verwendet”wird, dass dessen
Gewichtsverhdltnis von 1 ¢ 1 bis 1 : 19 betrigt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
als zusédtzliche Substanzen Pflanzensle, Mineraldle, syntheti-
sche Cle, Paraffine, Zeresine, QCxydationsinhibitoren, Fett~-
sdurensalze, Korrosionsinhibitoren, synthetische und natiir-
liche:Polymere, Harze, Wachse, Stabilisatoren und Farbstaffe
verwendet werden, und zwar vorteilhaft in einer solchen Menge,

dass jede Substanz 45 % im Verhdltnis zﬁq gesamten Gemisch

nicht iibersteigt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dass man zu der Werkstoffzubereitung zusdtzlich Pigmente
und Fiillstoffe gibt und zwar in einer Menge von 0,1 bis 80

Gewichtsprazeﬁt im Verhdltnis zum Endpradukt.

4. Verfahren nach einem der Auspriiche 1, 2 und/oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass man zu dem beil erhdhter Temperatur ver-
bereiteten Gemisch, welches nicht alle Bestandteile eder alle
Bestandteile, jedoch nicht in vollsténdiger Menge enthdlt,die
noch fehlendén Bestandteile oder Teilmengen derselben hei

einer Temperatur ven unter 80%C zugibt, _
00984471465 : BAD ORIGHWAL
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